koptow i ciast pAtplynnych. Maszyny tego typu s3 wyposazone W komputer
umozliwiajgcy ich obstuge.

W ciastkarstwie stosuie sig nastepujgce typy formierek:

odawczg .
stala po e wykrawaljace,
jigj strony ° wytiaczajace,
e kesy e wyciskajgce.
Zna skie- Eormierki wykrawajace siuza do wykrawania z wyrmaganej gru-
0o Kidrej bodci wstegl ciasta okreslonego ksztattu ciastek. Wycinanie od-
W MozNa. bywa sig za pomoca walcow z wycietymi wglgbieniami o zadanym
Otwarcie ksrtaicle ciastka. Wstega clasta 7 wycigtymi otworami wraca do
s walcarki, gdzie jest ponownie formowana w litg wstege.
"7 Wyvéﬁ Etapy formowania surowych OroCUKIOW:
i pokryte o wytlaczanie wstedl clasta ekstruderem trzywalcowym;
53 monto- e dozowanie nadzienia (punkiowo Iub clagle); e
2jg bardzo o wytiaczanie drugie] wstegi ciasta przykrywalacsj nadzienie (eks- Rys. 6.36. Wylrowanie ciostek
2] gstawia— truder trzywalcowy);
fozenia ta- o wycinanie ksztaftow plemikow gilotynag (wynmienne wycinaki do
0 pozwala rdznych ksztattdw) lub za pomaocs nozy krazkowych i noza poprzecznego
(do produktow prostokatnych);
s gynchronizacia punktu nadzienia z punktem wyciecia;
s zawracanie catego odpadu ciasta bezposrednio do gkstruderow;
o zaladunek produktow na piec tunelowy lub na blachy;
ktadach o opcja: formowanie gome; wstegl clasta w postaci otwarte] kratki,
ydnoscia
~go typu Maszyna do formowania ciastek jest szczegdinie przydatna do
okreslo- pracy z clastem © duze] zawartoscl HuszCzu, ale mozliwa jest takze

praca z clastem O mniejszej zawartoscl Huszezu. Wyposazenie stan-
dardows maszyny zapewnia racionaing produkcje zarowno herbatni-
kéw, jak | plemiczkow, marcepandw i innych specjainosgal. W gomej
czesci maszyny znajdue sie duzy Zoiomik w ksztalcie leja do podawa-
wychitp., nia ciasta, dalej jest ono formowane do pieczenia, a nastepnie odkia-
dane w dolnej czeéci maszyny na przesuwajace sie blachy Iub tasmy
w odstepach, Kidre mozna regulowac. Mozlwosd nastawiania noza
tnacego precyzyinie dostosowuje grubose clastek, co prowadzi do
osiggniecia optymalnego rezultatu, Po wiozeniu blachy od tyu jest ona
automatycznie pozycjonowana przez maszyng. Maszyna wylacza sig,
gdy blacha przesunie sig Na drugg strong. Maszyna jest wykonana z&

B, ; Rys. 6.37. Formierka wykrawajqea
=l gerW’Cy do ciastek

he do bisz-




